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การเขยีนแบบ (Drawing) เปนการใชลายเสนขดีเขยีนเปนรปูราง โดยมกีารกาํกบัดวยตวัอกัษรหรอืตวัเลข 

เพื+อใหแบบที่ไดนั้นออกมาสมบูรณ สามารถใชเปนสื+อกลางบอกใหผูปฏิบัติเขาใจ และนําไปสรางงานได

ตรงตามความตองการของผูออกแบบ 

การเขียนแบบนั้นจะตองมีเครื+องมือ–อุปกรณ (Tools) ที่ใช ในการเขียน เชน ดินสอ โตะเขียนแบบ ไมที 
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นั้นจะตองสามารถเลือกใช ใหถูกตองเหมาะสมกับรูปงานที่เขียนตอไป 
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3. เครื+องมือ–อุปกรณใหลายเสน 8. เครื+องมือ–อุปกรณในการวัด

4. โตะเขียนแบบ 9. เครื+องมือ–อุปกรณชวยการเขียนและวัสดุอื+นๆ

5. เครื+องมือ–อุปกรณใหแนวระดับ 10. กระดาษเขียนแบบ

จุดประสงคการเรียนรู
จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

1. อธิบายความหมายและวิวัฒนาการในการเขียนแบบได
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4. บอกเครื+องมือ–อุปกรณใหแนวระดับ แนวเอียง แนวโคง เครื+องมือวัด และเครื+องมือชวยการเขียนได
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2    พื้นฐานการขียนเแบบเพื่องานกอสราง

1.1 การเขียนแบบ (Drawing)

การเขียนแบบ (Drawing) เปนการใชเครื+องมือ–อุปกรณขีดเขียนเปนลายเสน 

สรางสรรคเปนรูปราง พรอมกํากับดวยตัวอักษรหรือตัวเลข เพื+อใชเปนสื+อกลางระหวาง 

ผูออกแบบและผูปฏิบัติ สรางประกอบชิ้นงานไดถูกตองตรงกัน ในงานกอสราง แบบจะเปน

สื+อกลางของสถาปนิก–วิศวกร ผูควบคุมงาน ผูรับเหมางาน หรือชางกอสราง นําไปใชเปน

แบบอยาง เพื+อทาํการกอสรางอาคาร บานพกัอาศยั หรอืสิง่กอสรางอื+นๆ ไดอยางถกูตองตาม

วัตถุประสงคของเจาของงานและผูออกแบบ นอกจากนี้ แบบยังเปนการบันทึกรายละเอียด

ของส่ิงกอสรางเอาไว เพื+อการปรับปรุงพัฒนาในอนาคต หรือเปนใบสัญญาเพื+อใชเปนขอ

ตกลงทางกฎหมายอีกดวย

1.2 วิวัฒนาการในการเขียนแบบ

การเขียนแบบน้ันถอืไดวาเปนภาษาที่ใชสื+อกนัเปนสากลในวงการอตุสาหกรรมทกุสาขา 

มีประวัติและพัฒนาการมาอยางยาวนาน นับตั้งแตการกาวยางเขาสูอารยธรรม มนุษยริเริ่ม

กอสรางสิ่งตางๆ ทางสถาปตยกรรมข้ึนเพื+อสนองตอบตอความเชื+อ สิ่งกอสรางเหลานั้นมี

ขนาดและมีรูปรางที่สลับซับซอน ซึ่งเปนเรื+องไมงายเลย ถามนุษยไมรูจักวิธีการวางแผน

สิ่งตางๆ หรือการวางแปลนเขียนแบบกอนที่จะมีการสรางสิ่งเหลานั้นขึ้นมา จากการสืบคน

ทางประวัติศาสตร การเขียนแบบอาจเริ่มตนตั้งแตสมัยกอนประวัติศาสตรในยุคหินเกา มี

การคนพบภาพวาดตามผนังถ้ําเปนรูปรางของสัตว อาวุธที่ใชลา การขีดเขียนเปนรูปราง 

เหลานั้นถือไดวาเปนรองรอยของภาษาเขียนทางดานกราฟก เพื+อใชสื+อความหมายกันหรือ

เปนการบันทึกชวยจํา

เมื+อประมาณ 10,000 ปกอน มนุษยเริ่มรูจักการกอสรางที่พักอาศัยแทนการอยูในถํ้า 

เริม่จากการสรางกระโจมในลักษณะการต้ังเสากลางและใชหนงัสตัวขงึเพื+อเปนอาณาบรเิวณ 

ตอมามีการพัฒนาเทคนิควิธีการกอสรางขึ้นตามลําดับ จากกระทอมเปนบาน แตถึงกระนั้น 

การเขียนแบบก็ยังดูไมมีความจําเปนเทาใดนัก เพราะเปนการกอสรางขนาดเล็ก จนกระทั่ง

มนษุยเริม่อยูรวมกนัเปนกลุมใหญขึน้ มสีงัคมและการเรียนรูทีพ่ฒันาขึน้ การกอสรางสถานที่

รวมจติใจ เทวสถานตางๆ การกอสรางขนาดใหญทีม่คีวามสลบัซบัซอนของโครงสรางเหลานัน้

จะตองมีการวางแผน ดังมีการคนพบบันทึกในดินแดนอิยิปตโบราณที่มีอายุกวา 4,500 ปมา

แลวกอนคริสตศักราช ที่กลาวถึง อิมโฮเท็ป (Imhothep) วาเปนผูออกแบบที่ฝงพระศพของ
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กษัตริย หรือการคนพบแผนหินที่มีรูปแปลนปอมปราการในเมโสโปเตเมีย (Mesopotamia) 

อายุกวา 4,000 ปกอนคริสตศักราช 

การเขียนแบบมีการพัฒนามาเปนลําดับจนถึงปจจุบัน วิวัฒนาการและความเจริญ

กาวหนาตางๆ การเขียนแบบไดมีหลักการหรือมาตรฐานกํากับในทุกขั้นตอน มีสัญลักษณ

เปนสากล ใชสื+อสารกันไดทั่วโลก อีกทั้งยังมีเครื+องมือ–อุปกรณเทคโนโลยีที่ทันสมัยขึ้น เชน 

การเขียนแบบในคอมพิวเตอรโดยใชโปรแกรมสําเร็จรูป ซึ่งทําใหงานเขียนแบบที่ไดมีความ

ประณตี สวยงาม สามารถสรางสรรคงานไดหลากหลายอยางไมมขีอจาํกดั สามารถบนัทกึ ทาํ

ซํ้า หรือแกไขไดโดยใชระยะเวลาไมนาน อยางไรก็ตาม การเขียนแบบดวยมือ ถือวาเปนจุด

เริ่มตนของการเขียนแบบที่ไมอาจกาวขามไปได เพราะเปนการฝกหัดการเขียนแบบที่ดีที่สุด 

ผูเขียนแบบที่มีทักษะความชํานาญในการเขียนแบบดวยมือแลวเทานั้น จึงจะสามารถเขียน

แบบในคอมพิวเตอรไดดี และแบบที่ไดจึงจะมีความถูกตองมากที่สุด

เครื+องมอื–อุปกรณที่ใช ในการเขยีนแบบมอียูดวยกนัหลายอยาง ผูทีจ่ะฝกหดัการเขยีน

แบบจะตองรูจักเครื+องมือตางๆ ใหครบ รูจักวิธีการใชงาน การบํารุงรักษา จากนั้นจะตอง

สามารถเลือกใช ใหถูกตองเหมาะสมกับการเขียนแบบในลักษณะงานตางๆ อธิบายไดดังนี้

1.3 เครื�องมือ–อุปกรณใหลายเสน

1.3.1 ดินสอเขียนแบบเปลือกไม (Drawing Pencil)

ดินสอเขียนแบบเปลือกไม (Drawing Pencil) แสดงในรูปที่ 1.1 เปนดินสอที่ใชกันมา

นานมาก ปจจุบันก็ยังคงไดรับความนิยม เนื+องจากราคาไมแพงมาก ใหความเปนสุนทรีเวลา

ใชงาน ดนิสอประเภทนีม้ไีสทาํจากแกรไฟต (Graphite) อยูแกนกลาง หอหุมดวยไมเนือ้ออน 

ที่ดานหัวจะมีสัญลักษณบอกความแข็งของไสดินสอเรียกวา เกรด ซึ่งจะเปนตัวเลขและตัว

อักษรภาษาอังกฤษ แบงออกไดเปน 3 กลุมตามความแข็งของไส ดังนี้

1. กลุมไสเกรดแข็ง (Hard) ไสดินสอจะมีขนาดเล็ก เกรดระบุ 9H, 8H, 7H, 6H, 

5H, 4H เรยีงลาํดบัจากความแข็งมากมาหานอย ดนิสอเกรดนีจ้ะใหเสนทีอ่อกมาบาง นํา้หนกั

เสนเบา 

2. กลุมไสเกรดแข็งปานกลาง (Medium) เกรดระบุ 3H, 2H, H, F, HB, B ใช

กับงานเขียนแบบทั่วไป โดยเสนรางนิยมใชเกรด 2H และลงเสนหนักใชเกรด B หรือ HB
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3. กลุมไสเกรดออน (Soft) ไสดินสอจะมีขนาดเล็ก เกรดระบุ 2B, 3B, 4B, 5B, 6B, 

7B เรยีงลาํดบัจากความออนนอยมาหาออนมาก ดนิสอเกรดนีจ้ะใหเสนทีอ่อกมาคมชัด นยิม

ใชกับงานทางดานศิลปะ

รูปที่ 1.1 แสดงรูปดินสอเขียนแบบเปลือกไม

ดินสอประเภทนี้เวลานําไปใชงานตองมีการเหลาเอาเปลือกไมที่หุมออกใหไสแกนโผล

ออกมา โดยใชเครื+องเหลาดนิสอ จากนัน้จะทําการแตงไสดนิสออกีครัง้หรอืเรยีกวา การแตง

ปลาย โดยนําไปฝนกับกระดาษทราย มีดวยกันอยู 2 ลักษณะ ดังนี้

1. การแตงปลายใหมลีกัษณะกรวย เหมาะสําหรบัการนาํไปใชเขยีนตวัหนงัสอื วงกลม 

หรือสวนโคง ทําโดยนําไสดินสอไปฝนกับกระดาษทรายขึ้นลงพรอมกับทําการหมุนดินสอไป

ดวย

2. การแตงปลายใหมลีกัษณะล่ิม เหมาะสาํหรบัการนาํไปใชเขยีนลายเสน เสนขอบชิน้

งาน เสนกาํหนดขนาด ทาํโดยนาํไสดนิสอไปฝนกบักระดาษทรายขึน้ลง พรอมกบัทาํการหมนุ

ดนิสอเชนเดยีวกนั แตจะทําเพยีงเล็กนอย จากนัน้จะทาํการฝนปลายใหแบนทัง้สองดานเพื+อ

ใหเปนรูปลิ่ม ดังในรูปที่ 1.2
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รูปที่ 1.2 แสดงรูปเครื+องเหลาดินสอและการแตงปลาย

1.3.2 ดินสอเขียนแบบเปลี่ยนไส (Mechanical Pencil)

ดนิสอเขยีนแบบเปลีย่นไส (Mechanical Pencil) เปนดนิสอทีม่ตีวัโครงทาํจากนกิเกลิ 

ทองเหลือง มีไสอยูขางใน สามารถกดใหยื+นออกมาจากปลายหรอืหดกลบัเขาไปในตวัโครงได 

โดยไสเมื+อใชงานหมดแลวสามารถซ้ือมาเปลีย่นใหมได ดนิสอแบบเปลีย่นไสแบงออกไดเปน 

2 แบบ ตามลักษณะของไสดินสอ ดังนี้

รูปที่ 1.3 แสดงรูปดินสอแบบเปลี่ยนไสขนาดโต 
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รูปที่ 1.4 แสดงรูปดินสอแบบเปลี่ยนไสขนาดเล็ก

1. ดินสอแบบเปลี่ยนไสขนาดโต ไสมีขนาด 2 มิลลิเมตร เวลาใชงานตองมีการเหลา

ปลายโดยการฝนกับเครื+องเหลาที่ติดมากับหัวดินสอหรือใชฝนกับกระดาษทราย ดังในรูปที่ 

1.3

2. ดินสอแบบเปลี่ยนไสขนาดเล็ก มีขนาดไส ใหเลือกใชหลายขนาด เวลาใชงาน 

ไมตองมีการเหลาปลาย เพราะไสมีขนาดเล็กตามความหนาของเสนที่ใชเขียนแบบอยูแลว 

ดังในรูปที่ 1.4

1.3.3 การใชงานและการบํารุงรักษาเครื�องมือ–อุปกรณใหลายเสน

การจับดินสอ ควรใชมือขางถนัดจับ (ปกติจะใชมือขวา) โดยใหทํามุมเอียง 60 องศา

กับแนวราบของกระดาษเขียนแบบไปในทิศทางที่ตองการลากเสน โดยในขณะทําการเขียน

ใหหมุนดินสอในลักษณะตามเข็มนาฬกาไปดวย เพื+อใหเสนที่ออกมามีความคม นํ้าหนักเสน

สมํ่าเสมอ

การดูแลรักษาควรมีกลองใสดินสอ เพื+อไมใหเกิดการกระทบกับอุปกรณอื+นในระหวาง

การเคลื+อนยาย และระวังอยาใหมีการตกกระแทกใดๆ เพราะปลายดินสอจะหัก โดยเฉพาะ

ดินสอแบบเปลี่ยนไส ถาเกิดตัวโครงตรงปลายมีการผิดรูป จะไมสามารถใชงานไดอีกตอไป
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1.4 โตะเขียนแบบ (Drawing Table)

1.4.1 โตะเขียนแบบ (Drawing Table)

โตะเขียนแบบ (Drawing Table) ใช ในการวางกระดาษเขียนแบบเพื+อเขียน มีรูปราง

เปนแผนกระดานสี่เหลี่ยม พื้นผิวดานหนาและขอบขางมีการเคลือบหรือปดทับดวยวัสดุผิว

เรียบ ไมมีคลื+น รอย หรือรองเล็กๆ สวนขาโตะนั้นทําดวยโครงเหล็กพนสีเคลือบกันสนิม ตัว

แผนกระดานสามารถปรับมุมเอียงได เพื+อชวยในการกมหรือเงยเวลาเขียน ดังในรูปที่ 1.5

รูปที่ 1.5 แสดงรูปโตะและเกาอี้เขียนแบบ

ขาโครงเหล็กจะปรับระดับสูงตํ่าได เพื+อใหเหมาะกับสรีระของผูเขียนในแตละคน 

เพราะการเขยีนแบบจะใชเวลาปฏบิตักิารคอนขางนาน หากตองทาํในสภาวะทีง่อแขนหรอืกม

โคงตวัมากเกินไป จะทําใหผูเขยีนเกดิความเมื+อยลา งานทีเ่ขยีนอาจเกดิความบกพรองขึน้ได

ขนาดแผนกระดานของโตะเขียนแบบมีความกวางยาวแตกตางกันออกไป โดยงาน

เขยีนแบบกอสราง–สถาปตยกรรม จะตองใชขนาดไมนอยกวา 80  120 เซนตเิมตร เพราะ

ขนาดกระดาษที่ใชเขียนมีขนาดโตสุดที่ A0 (84.1  118.9 เซนติเมตร) 
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1.4.2 เกาอี้เขียนแบบ (Drawing Chair)

เกาอีเ้ขยีนแบบ (Drawing Chair) นยิมใชเปนโตะหวักลมไมมพีนกัพงิ สามารถหมนุได 

360 องศา เพื+อความสะดวกในการขยับตัวและยังปรับระดับความสูงตํ่าไดอีกดวย

1.4.3 การใชงานและการบํารุงรักษาโตะเขียนแบบ

โตะเขียนแบบจะตองมีการทําความสะอาดทุกครั้งกอนและหลังเลิกใชงาน โดยใชผา

แหงเช็ดฝุนออก ในกรณีมีคราบสกปรกฝงแน�นอาจใชผาชุบนํ้าสะอาดเช็ด ระวังอยาใหเกิด

รอยขีดขวนผิวหนาและบริเวณขอบอยางเด็ดขาด

1.5 เครื�องมือ–อุปกรณใหแนวระดับ

1.5.1 บรรทัดที (T–Square)

บรรทัดทีหรือไมที (T–Square) ใช ในการลากเสนตรงทางแนวนอน ซึ่งตัวอุปกรณจะ

มีลักษณะเปนเหมือนตัวที (T) ประกอบไปดวย 2 สวนคือ สวนหัว และสวนของลําตัว โดย

ทั้ง 2 สวนจะยึดติดกันดวยสกรู กระทําในลักษณะตั้งฉากซึ่งกัน ลําตัวจะบอกระยะเหมือน

ไมบรรทัด เปนระบบหน�วยเมตริก การใชงานจะใชสวนหัวทาบเขากับขอบขางของโตะเขียน

แบบ ทําใหสวนลําตัวยาวขวางเขามาในหนากระดานเพื+อทําหนาที่เหมือนไมบรรทัด โดยจะ

ลากเสนตรงที่ตําแหน�งไหนก็เลื+อนหัวของไมทีขึ้นลง ขนาดของไมทีขึ้นอยูกับความยาวของ

ลําตัว ซึ่งมีอยูดวยกันหลายขนาด ตั้งแต 65–120 เซนติเมตร ดังในรูปที่ 1.6

รูปที่ 1.6 แสดงรูปไมที



บทที่ 1 การเขียนแบบและเครื่องมือ–อุปกรณ    9

รูปที่ 1.7 แสดงการใชงานไมทีกับโตะเขียนแบบ

1.5.2 ไมทีสไลด

ไมทีสไลดทําหนาที่เชนเดียวกับไมที แตมีการใชงานที่งายกวา โดยจะยึดติดกับตัวโตะ

เขยีนแบบโดยเสนเชอืกทีร่อยอยูในรอกทัง้สองขางของตวัไมท ีการยดึตดิกบัตวัโตะจะใชเสน

เชอืกคลองยดึกบัสกรูทีม่มุ 4 จุดของโตะ ไมทสีไลดจะสามารถเลื+อนขึน้ลงไดงายกวาไมทแีบบ

แรก เพราะไมตองกังวลถึงการทาบสวนหัวกับขอบของโตะ จึงสามารถขยับไปยังตําแหน�งที่

ตองการไดรวดเรว็ ทําใหมคีวามแมนยาํสงูในการลากเสนตรงทางแนวนอน มอียูดวยกนัหลาย

ขนาด ตั้งแตความยาว 60–120 เซนติเมตร ดังในรูปที่ 1.8

รูปที่ 1.8 แสดงไมทีสไลดที่ยึดติดกับโตะเขียนแบบ
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1.5.3 การใชงานและการบํารงุรกัษาเครื�องมอื–อปุกรณใหแนวระดบั

ไมท ีตองระวงัสวนหวัทีม่สีกรูจบัยดึอยูกบัสวนตวั โดยตองตรวจสอบใหมคีวามตัง้ฉาก

ซึ่งกันเสมอ ไมใหมีการโยกคลอนได สวนไมทีสไลด สวนมากจะติดตั้งกับโตะเขียนแบบ ไม

คอยมีการเคลื+อนยายเทาไรนัก จึงไมตองกังวลเรื+องการชํารุดหรือแตกหัก แตจะตองหมั่น

ตรวจสอบความตงึพอดขีองเสนเชอืก เพราะการใชงานอาจทาํใหเสนเชอืกทีย่ดึรัง้ไวเกดิการ

คลายตัวออก ทําใหไมทีสไลดอาจไมไดฉากกับขอบกระดาน 

ทั้งนี้ไมทีทั้งสองชนิดนั้นกอนใชและหลังใชงานควรใชผาสะอาดเช็ดเสมอ เพื+อไมให

กระดาษเขยีนแบบเกิดความสกปรกหรือเปนรอยดางดาํ เนื+องจากไมทจีะตองสมัผสัไปมากบั

กระดาษเขียนแบบอยูเสมอ

อนึ่ง การลากเสนตรงในแนวนอนที่ดีจะลากจากดานซายมือไปหาขวามือ 

1.6 เครื�องมือ–อุปกรณใหแนวเอียง

1.6.1 ฉากสามเหลี่ยม (Set–Square)

ฉากสามเหลี่ยมหรือบรรทัดสามเหลี่ยม (Set–Square) ทําดวยพลาสติกแข็งประเภท

โพลีสไตรีน มีลักษณะเปนรูปสามเหลี่ยมมุมฉาก ที่ขอบดานประกอบมุมฉากจะมีระยะกํากับ 

ฉากประเภทนี้จะมี 2 ชนิดคือ ชนิดที่มีมุม 45 องศา กับชนิดที่มีมุม 30 และ 60 องศา  

วิธีการใชจะใชรวมกับไมทีในการลากเสนในแนวเอียงหรือแนวดิ่ง ดังในรูปที่ 1.9

รูปที่ 1.9 แสดงฉากสามเหลี่ยม
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รูปที่ 1.10 แสดงการใชงานฉากสามเหลี่ยมรวมกับไมที

รูปที่ 1.11 แสดงการสรางมุม 15 องศา
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รูปที่ 1.12 แสดงการสรางมุม 75 องศา

1.6.2 ฉากสามเหลี่ยมแบบปรับมุม 

ฉากสามเหล่ียมแบบปรับมุมได ทําดวยพลาสติกแข็งเปนรูปสามเหลี่ยมมุมฉาก เชน

เดยีวกนัแตทีข่อบจะไมมรีะยะบอก การใชงานจะใชรวมกบัไมทหีรอืไมทสีไลดในการลากเสน

ทัง้แนวดิง่และแนวเอียง แตจะสามารถปรบัใหมมีมุเอยีงไดละเอยีดมาก ทาํใหนาํไปใชงานได

หลากหลายและสะดวก ชางเขียนแบบงานกอสราง–สถาปตยกรรมจะนยิมใชฉากสามเหล่ียม

ประเภทนี้ ดังในรูปที่ 1.13

รูปที่ 1.13 แสดงฉากสามเหลี่ยมแบบปรับมุม
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1.6.3 การใชงานและการบํารุงรักษาเครื�องมือ–อุปกรณใหแนวเอียง

ควรรักษาดานขอบของฉากใหดี ไมใหเกิดรอยขรุขระ เพราะจะทําใหการลากเสนเกิด

สะดดุหรอืเอยีงออกจากแนวได ในกรณีของฉากสามเหล่ียมแบบปรบัมมุ ตองหมัน่ตรวจสอบ

สกรูตวับงัคบัการปรบัองศาใหอยูในสภาพใชงานได และกอนทีจ่ะนาํฉากมาใชและหลงัใชงาน

ควรใชผาสะอาดเชด็เสมอ เพื+อใหมผีวิหนาทีส่ะอาด เวลาวางทาบในกระดาษเขยีนแบบจะไม

ทําใหเกิดรอยดางดํา 

อนึ่ง การลากเสนตรงในแนวดิ่งและเสนแนวเอียงไปทางขวามือ ใหลากจากดานลาง

ไปหาบน สวนการลากเสนแนวเอียงไปทางซายมือใหลากจากบนลงลาง

1.7 เครื�องมือ–อุปกรณใหแนวโคง

1.7.1 วงเวียน (Compasses)

วงเวยีน (Compasses) เปนเครื+องมือที่ใชเขยีนวงกลมหรอืสวน โคงโดยมลีกัษณะเปน

แขนกางออกสองขาง ทีป่ลายแขนขางหนึง่จะเปนเหลก็แหลมไวสาํหรบัวางจดุตรงศนูยกลาง

ของวงกลมหรือศูนยกลางของสวนโคง สวนปลายอีกขางจะเปนวงแหวนไวสําหรับสวมใส

ดินสอหรือปากกาเขียนแบบ โดยมีสกรูอยูดานขางไวสําหรับยึดแน�นดินสอหรือปากกา

การใชวงเวียน จะกางแขนสองขางออกมีระยะความยาวเทากับรัศมีวงกลมหรือรัศม ี

สวนโคงทีเ่ราตองการ จากนัน้กว็าดวงกลมโดยหมนุตามทศิทางของเขม็นาฬกา ดงัในรปูที ่1.14

รูปที่ 1.14 แสดงรูปวงเวียน
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1.7.2 บรรทัดโคง (Curve)

บรรทัดโคง (Curve) เปนเครื+องมือที่ใชเขียนสวนโคงตางๆ ที่วงเวียนอาจไมสามารถ

ทําได เชน สวนโคงหลายๆ สวนที่มีระยะศูนยกลางของความโคงตางกันและตอเนื+องกันไป 

โดยการใชบรรทัดโคงตองกําหนดเสนผานจุดศูนยกลางไปหาแนวโคงไมตํ่ากวา 3 จุด ดังใน

รูปที่ 1.15

รูปที่ 1.15 แสดงรูปบรรทัดสวนโคง

1.7.3 การใชงานและการบํารุงรักษาเครื�องมือ–อุปกรณใหแนวโคง

วงเวียนควรมีกลองสําหรับใสโดยเฉพาะ ดานปลายแหลมอาจทําใหเกิดอันตรายได 

ตองหมั่นตรวจสอบสกรูตัวยึดตางๆ ของวงเวียนใหอยูในสภาพใชงานได แน�น ไมเกิดการ

หลวมโยกไปมา บรรทัดโคงควรทําความสะอาดดวยผาชุบนํ้าเชนเดียวกับฉากสามเหลี่ยม

1.8 เครื�องมือ–อุปกรณในการวัด

1.8.1 ไมบรรทัด (Ruler)

ไมบรรทัด (Ruler) เปนเครื+องมือใชวัดระยะในการเขียนแบบ มีขอบสองดาน โดยมี

ระยะเปนหน�วยระบบเมตริกกํากับทั้งสองดาน มีขนาดแตกตางกันตามความยาว ดังในรูป

ที่ 1.16
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รูปที่ 1.16 แสดงรูปไมบรรทัด

1.8.2 ครึ่งวงกลม (Semicircle)

ครึง่วงกลม (Semicircle) เปนเครื+องมอืใชวดัคามมุเอยีงของแนวเสน มขีอบแสดงคา

มุมตั้งแต 0–180 องศา วิธีใชจะวางทาบเขากับเสนเอียง โดยใหจุดกึ่งกลางของครึ่งวงกลม

อยูตรงจุดกําเนิดของเสนเอียง ดังในรูปที่ 1.17

รูปที่ 1.17 แสดงรูปครึ่งวงกลม

1.8.3 บรรทัดมาตราสวน (Semicircle)

บรรทัดมาตราสวนหรือสเกล เปนบรรทัดที่มีรูปรางสามเหลี่ยม มีสามดาน โดยแตละ

ดานจะมีขอบของบรรทัด 2 ขอบ ที่ขอบนี้จะมีระยะเปนมาตราสวนตางๆ อยู ดังนั้นบรรทัด

สามเหล่ียมอันหนึง่จะประกอบดวยดานขอบท่ีมาตราสวน 6 มาตราสวน มาตราสวนเหลานีจ้ะ

นํามาใชวัดระยะเพื+อเขียนลงในแบบตอระยะของชิ้นงานจริง เชน ดานมาตราสวน 1 : 100 

หมายถึง ลากเสนลงในแบบเทากับ 1 หน�วย แตเทียบกับขนาดของชิ้นงานจริงเทากับ 100 

หน�วย หรือ ระยะในแบบ : ระยะของชิ้นงานจริง ดังในรูปที่ 1.18
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รูปที่ 1.18 แสดงรูปบรรทัดสเกล

1.8.4 การใชงานและการบํารุงรักษาเครื�องมือ–อุปกรณในการวัด

ควรบํารุงรักษาเครื+องมือในเรื+องของแถบตัวเลขบอกระยะ เพราะถาหากไมชัดเจน

จะทําใหเกิดการผิดพลาดในการนําไปใชงานเขียนแบบได หามนํามาเคาะหรือทําใหไดรับ

การกระทบกระเทือนจนทําใหบรรทัดเหลานี้เกิดการบิดงอเด็ดขาด เพราะจะทําใหระยะที่ได 

คลาดเคลื+อนจากความเปนจริง เวลากอนใชงานและเลิกใชงานควรทําความสะอาดดวย 

ผาชุบนํ้าและเก็บใสกลอง

1.9 เครื�องมือ–อุปกรณชวยการเขียนและวัสดุอื�นๆ

1.9.1 เทมเพลต (Template)

เทมเพลต (Template) เปนเครื+องมือชวยเขียนรูปรางสัญลักษณตางๆ ในแบบ ชวย

ใหการเขียนแบบรวดเร็วข้ึน มทีัง้เปนลกัษณะรปูสีเ่หลีย่ม สามเหลีย่ม วงกลม อกีทัง้เทมเพลต

บางประเภทยังใชเปนเครื+องชวยเขียนตัวอักษรไดอีกดวย ดังในรูปที่ 1.19
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รูปที่ 1.19 แสดงรูปเทมเพลต

1.9.2 ยางลบ (Erasers)

ยางลบ (Erasers) อาจถือเปนเครื+องมืออยางหนึ่งก็ได เพราะชวยลบเสนดินสอหรือ

รอยเปอนใหออกจากกระดาษเขียนแบบ การเลอืกใชยางลบนัน้จะตองไมแขง็หรอืออนจนเกนิ

ไป โดยเวลาใชงานจะตองใจเย็น คอยๆ เอายางลบกดหรือถูกับกระดาษเบาๆ ในกรณีรอย

ดินสอที่มีนํ้าหนักของลายเสนมากอาจตองลบทีละชั้นบางๆ จนกวารอยจะหมด อยารีบรอน

หรอืเอาอารมณมาใชลบ เพราะอาจทาํใหแบบชิน้งานเสยีหายมากขึน้กวาเดมิ ดงัในรปูที ่1.20

รูปที่ 1.20 แสดงรูปยางลบ
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1.9.3 เทปกาวใส 

เทปกาวใส เปนวสัดใุชตดิกระดาษเขียนแบบกบักระดานโตะเขยีนแบบ โดยตองเลอืก

ใชเทปที่มีความเหนียวของกาวนอย เพราะจะตองมีการดึงลอกออกหลังจากเขียนแบบเสร็จ 

ถาใชชนิดที่มีกาวเหนียวมากกระดาษเขียนแบบอาจเกิดความเสียหาย และหนากระดานโตะ

เขียนแบบอาจมีคราบสกปรกติดได ดังในรูปที่ 1.21

รูปที่ 1.21 แสดงรูปเทปกาวใส

1.9.4 การใชงานและการบํารุงรักษาเครื�องมือ–อุปกรณชวย 

 การเขียนและวัสดุอื�นๆ

การบาํรงุรกัษาควรเกบ็ใหเปนทีเ่มื+อใชงานเสรจ็แลว เพราะเปนเครื+องมอืทีม่ขีนาดเลก็

และสูญหายไดงาย ในยางลบถามีรอยเปอนดําใหทําความสะอาด เพราะถายางลบสกปรก

เมื+อนํามาใชงานครั้งตอไปจะทําใหเกิดรอยดางดําไปดวย

1.10 กระดาษเขียนแบบ

1.10.1 กระดาษเขียนแบบ

กระดาษเขียนแบบเปนวัสดุที่ใช ในการเขียนแบบ มีขนาดมาตรฐานตามระบบ ISO  

โดยจะมีรูปรางเปนสี่เหลี่ยมผืนผา กําหนดขนาดกวางยาวแบงเปน 3 มาตรฐาน แตที่ใช ใน

งานเขียนแบบจะใชมาตรฐาน A มีขนาดแสดงเปนหน�วยมิลลิเมตร ดังในรูปที่ 1.22
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A0

A1

A2

A3

A4
A5148 x 210

210 x 297

297 x 420

420 x 594

594 x 841

841 x 1189

รูปที่ 1.22 แสดงมาตรฐานขนาดกระดาษเขียนแบบ

1.10.2 การติดกระดาษเขียนแบบ

การนํากระดาษเขียนแบบติดบนกระดานโตะเขียนแบบ มีขั้นตอนตามลําดับดังนี้

1. ทําความสะอาดพื้นผิวกระดานโตะเขียนแบบ เครื+องมือเขียนแบบ ไมทีหรือทีสไลด 

และฉากสามเหลี่ยม 

2. ตัดเทปกาวใสที่ความยาวประมาณ 5 มิลลิเมตร เตรียมไว 4 ชิ้น โดยติดปลายไวที่

ขอบโตะเขียนแบบ

3. นํากระดาษเขียนแบบวางบนกระดาน ในตําแหน�งกึ่งกลางกระดานเขียนแบบ และ

เลื+อนกระดาษใหมรีะดับสงูตํา่เหมาะสมกบัสรรีะของผูเขยีนแบบ เลื+อนไมทมีาทาบบนกระดาษ 

วางฉากสามเหลีย่มทาบดรูะยะขอบกระดาษกบัขอบของฉากสามเหลีย่มใหมรีะยะหางเทากนั 

โดยการขยับกระดาษเขาหา

4. นําเทปกาวใสที่เตรียมไวติดตามลําดับหมายเลข ดังแสดงในรูปที่ 1.23 โดยขณะ

ติดตองตรวจสอบระยะของขอบกระดาษกับขอบฉากสามเหลี่ยมใหมีระยะเทากันเสมอ โดย

อาจกดไมทีกับฉากสามเหลี่ยมไวเพื+อบังคับไมใหกระดาษเกิดการเคลื+อนตัว
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1

2

3

4

รูปที่ 1.23 แสดงการติดกระดาษเขียนแบบ

1.10.3 การสรางตารางรายการหรือกรอบ (Title Block)

การสรางตารางรายการ หรือกรอบ (Title Block) เปนตารางแบงเปนชอง ซึ่งแตละ

ชองจะแสดงรายละเอียดตางๆ เชน ชื+อแบบแสดง มาตราสวน ชื+อผูเขียน และชื+อผูตรวจ 

เปนตน ซึ่งอาจใชตามมาตรฐานขอกําหนดที่สถานศึกษาหรือสถานประกอบการเลือกใช ดัง

แสดงตัวอยางในรูปที่ 1.24 โดยการบอกมิติเปนหน�วยเซนติเมตร

รูปที่ 1.24 รูปแสดงการสรางตารางรายการ โดยการบอกมิติเปนหน�วยเซนติเมตร
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ในการเขียนแบบ จะตองมีการสรางกรอบลงในกระดาษเขียนแบบเพื+อทําเปนพื้นที่

เขียนแบบ โดยการลากแนวเสนตรงสรางเปนกรอบสี่เหลี่ยม ใชเสนหนามาก การเขียนแนว

เสนกรอบจะวัดจากขอบกระดาษเขามาในเนื้อที่กระดาษดานละ 1 เซนติเมตร ดังแสดงใน

รูปที่ 1.25

A3

  

รูปที่ 1.25 รูปแสดงการสรางกรอบและตารางรายการ ขนาดกระดาษ A3 

ตาํแหน�งตารางรายการเมื+อใชขนาดกระดาษ A0 ถงึ A3 จะตองแสดงทีบ่รเิวณมมุขวา

ดานลางของพืน้ทีเ่ขยีนแบบ โดยเปนการเขยีนแบบในรปูของกระดาษแนวนอน (Landscape) 

สรุป

การเขียนแบบ (Drawing) จะตองรูจักใชเครื+องมือ รวมถึงวิธีการบํารุงรักษาเครื+องมือ 

ใหอยูในสภาพพรอมใชงานตลอด ซ่ึงเปนวิสัยของชางที่ดี เพราะแบบนอกจากจะตองม ี

รายละเอียดครบถวนตามวัตถุประสงคแลว ยังตองมีความสะอาด สามารถอานหรือดูเขาใจ

งาย ซึ่งสิ่งเหลานี้จะเกิดไดก็ตอเมื+อชางเขียนแบบมีทักษะในการใชเครื+องมือที่ถูกตองและ

การเก็บรักษาที่ดีนั่นเอง




