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จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 
1. บอกประเภทของงานชางไมได

2. อธิบายความปลอดภัยเกี่ยวกับการปฏิบัติงานไมได

สาระการเรียนรู 
1. ประเภทของงานชางไม

2. ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานไม

1
บทที่

1



2    งานไม

งานไมหรืองานชางไม เปนงานแรกๆ ที่มนุษยไดคิดคนและพัฒนาขึ้นมาเพื�อใช

ประโยชนและทําใหมนุษยเรามีความเปนอยูที่ดีขึ้น โดยไดพัฒนาขึ้นทั้งดานวัสดุ เครื�องมือ 

และอุปกรณที่ใชทํางานดานเทคนิคและวิธีการทํางาน สําหรับในประเทศไทย ลักษณะงาน

อาชีพชางไมนี้มีมานานมากแลว เริ่มตนจากชุมชนเล็กๆ และไดขยายออกอยางกวางขวาง

ลักษณะของงานอาชีพนี้คือ การปฏิบัติเกี่ยวกับงานไมทั่วๆ ไป เชน การตัด เลื�อย ไส 

ปรับ ตอก ทากาว ทําโครง ติดตั้ง ประกอบโครงสรางไม ทําโครงไมชั่วคราว ซอมแซม และ

ดัดแปลงสวนตางๆ ที่เปนไม ปูพื้น บุฝา มุงหลังคา และทําเครื�องเรือน เปนตน

1.1 ประเภทของงานชางไม

ประเภทของงานชางไม จําแนกตามลักษณะงานไดดังนี้

1. งานชางไมปลกูสราง ศึกษาและปฏิบตัเิกีย่วกบัเทคนคิการกอสรางอาคารไม อาคาร

คอนกรีตเสริมเหล็ก ไมแบบหลอคอนกรีต การอานแบบ การแยกรายการวัสดุและอุปกรณ 

ตลอดจนขั้นตอนในการดําเนินงาน เปนตน

2. งานชางไมครุภัณฑ ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการเขียนแบบ อานแบบครุภัณฑ 

แบบเครื�องเรือน ตู โตะ เกาอี้ การตกแตงไม เขาเดือย การตอไม เพลาะไม เจาะไม การ

ใชและเลือกใชอุปกรณที่เหมาะสมซึ่งใชรวมกับไม เชน กุญแจ บานพับ บานเลื�อน และบาน

กระจก

3. งานชางไมแบบ ศกึษาและปฏิบตัเิกีย่วกบัการทําแบบ (ไม) หลอโลหะ ชิน้สวนของ

เครื�องยนต ชางไมประเภทนีเ้ปนงานทีต่องการความละเอยีดสงู และทาํงานประณตีเรียบรอย 

เขาใจเรื�องการหดตวัและขยายตัวของวัสดแุตละชนดิ อานแบบ และเขาใจแบบอยางชดัเจน

จึงจะปฏิบัติงานไดดี

อยางไรก็ตาม การมีความรูทักษะพื้นฐานเบื้องตนที่ดีเกี่ยวกับเครื�องมือประเภทตางๆ 

การลับปรับแตงเครื�องมือ การไสไม การเลื�อยไม การเจาะไม และทักษะที่สําคัญอีกประการ

หนึ่งคือ การตอไม การเขาเดือยไมชนิดตางๆ เพื�อนําไปใชงานในลักษณะงานทั้ง 3 ประเภท

ดังกลาวขางตนไดอยางมีคุณภาพ จะชวยสงเสริมใหงานอาชีพประเภทนี้ยังคงอยูกับสังคม

ไทยตลอดไป
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1.2 ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานไม

สิง่ทีต่องคํานงึถึงในการปฏบิตังิานกค็อื ความปลอดภยั ถาเราทาํงานอยางใดอยางหนึง่

สําเร็จ แตตองบาดเจ็บ สูญเสียอวัยวะ หรือทําใหเครื�องมือชํารุดเสียหาย ก็อาจจะไมคุมคา 

ฉะนั้นอุบัติเหตุที่อาจเกิดขึ้นในระหวางการปฏิบัติงานคือสิ่งที่เราตองระมัดระวังปองกันไมให

เกิด หรือถาเกิดขึ้นก็อาจจะใหมีความสูญเสียนอยกวาที่ควรจะเปน

การปฏิบัติงานที่เกี่ยวกับงานไมก็เชนเดียวกัน ถึงแมวาจะเปนผูมีความชํานาญก็ตาม 

อุบัติเหตุก็อาจเกิดขึ้นไดเสมอหากขาดความระมัดระวัง โดยเฉพาะผูที่เริ่มฝกหัดใหมควรจะ

คํานึงถึงและระมัดระวังใหมาก 

 

รูปที่ 1.1 สัญลักษณแหงความปลอดภัย

ที่มา : www.thaipurchasing.com, 2560.

ความปลอดภัยในงานไมสามารถแยกได 3 ดาน ดังตอไปนี้

1. ความปลอดภัยดานตัวบุคคล ควรคํานึงถึงและปฏิบัติใหถูกตอง ดังนี้

1. แตงกายใหเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน เสื้อ กางเกง ควรเย็บติดกัน หรือเปน

เสื้อคลุม หรือมีผากันเปอนที่รัดกุม

2. สวมใสรองเทาหุมสนหรือรองเทานิรภัย

3. ไมควรสวมใสเครื�องประดับ เชน นาฬกา แหวน และกาํไลขอมอื ในขณะปฏบิตังิาน

4. ถาผมยาวควรรวบผมหรือสวมหมวกปดทับใหเรียบรอย

5. ในการปฏิบตังิานทีอ่าจมกีารกระเดน็ของเศษไมหรอืฝุนมากๆ ควรสวมใสแวนตา

นิรภัยและผาปดจมูกกันฝุน
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6. ไมควรหยอกลอหรือเลนกันในบริเวณที่ปฏิบัติงานหรือในบริเวณที่มีขอหาม

7. ไมควรปฏิบัติงานในขณะท่ีรางกายเหนื�อยลา ออนเพลีย มีอาการเครียดหรือ  

ไมสบาย

แวนตานิรภัย
หมวกนิรภัย

ผาปดจมูก

ถุงมือผา

รองเทานิรภัย

 รูปที่ 1.2 เครื�องแตงกายที่เหมาะสมกับการปฏิบัติงาน

2. ความปลอดภัยดานเครื(องมือ อุปกรณ และวัสด ุควรปฏิบัติดังนี้

1. ไมจบั ปรบั หรอืแตง เครื�องมือและอุปกรณตางๆ โดยท่ีไมมคีวามรูหรอืลองเลน

ดวยความสนุก

2. ไมควรเก็บเครื�องมือที่มีปลายแหลม เชน มีด สิ่ว เหล็กขีด หรือวงเวียนปลาย

แหลมไว ในกระเปาเสื้อหรือกางเกง

3. การถือเครื�องมือทีม่ปีลายแหลมคมควรใหดานทีม่ปีลายแหลมชีล้งดานลาง หรอื

หาวัสดุหุมปลายแหลมเสียกอน

4. ควรยื�นหรือสงเครื�องมือสวนที่เปนดามจับหรือสวนที่ไมแหลมคมใหผูรวมงาน  

ไมควรโยนให

5. แจงครูหรือผูควบคุมใหทราบเมื�อเครื�องมือหรืออุปกรณชํารุดเสียหาย

6. ไมควรใชเครื�องมืออุปกรณที่ชํารุด หรือควรซอมแซมเครื�องมือสวนที่ชํารุดให

เรียบรอยกอนใชงาน 

7. ควรลับหรือปรับแตงคมของเครื�องมือใหคมอยูเสมอตามความเหมาะสมของ

เครื�องมือแตละชนิด
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8. ใชเครื�องมือใหถูกตองตามลักษณะการใชงาน เชน ไมควรใชดามฉากตอกตะปู

9. เมื�อตองใชเครื�องมือเกี่ยวกับไฟฟา ตองแน�ใจวามีการปองกันไฟฟารั่ว 

10. การกองเก็บไมควรมีไมหมอนรองวางเรียงตามขนาดความยาวใหเปนระเบียบ

11. ควรเก็บวัสดุและอุปกรณงานสีหรือสารละลายที่ไวไฟไว ในที่มิดชิด

12. ควรเช็ดทําความสะอาดเครื�องมือ จัดเก็บเครื�องมือและวัสดุอุปกรณใหเปน

ระเบียบตามหมวดหมูหลังเลิกปฏิบัติงานทุกครั้ง

รูปที่ 1.3 แสดงตัวอยางพื้นที่ปฏิบัติงานไม ในโรงฝกงาน

3. ความปลอดภัยดานการปฏิบัติงานในโรงฝกงาน ควรปฏิบัติดังนี้

1. ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัย ตามคําแนะนําของครู และของผูควบคุมอยาง

เครงครัด

2. ควรมีชุดปฐมพยาบาลเบื้องตนไว ในพื้นที่ปฏิบัติงาน 

3. ถังดับเพลิงตองอยูในที่ที่สามารถมองเห็นไดชัดเจนและหยิบใชงานไดสะดวก

4. รีบแจงครูหรือผูควบคุมใหทราบทันที่ที่เกิดอุบัติเหตุ

5. จัดใหมีแสงสวางในบริเวณปฏิบัติงานใหเพียงพอ

6. จัดใหมีการระบายอากาศบริเวณพื้นที่ปฏิบัติงานใหเพียงพอ

7. การยกหรือเคลื�อนยายไมที่มีความยาวมากควรมีผูชวย และควรเคลื�อนยายให

ไมอยูในแนวนอน 
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8. วัสดุที่เปนชิ้นเล็กๆ เชน ตะปู นอต ควรมีภาชนะหรือกลองสําหรับใสไว โดย

เฉพาะ

9. ไมควรอมตะปูไว ในปากในขณะตอกตะปู 

10. บริเวณพื้นที่ปฏิบัติงานจะตองสะอาด ปราศจากเศษไม ขี้เลื�อย และนํ้ามัน 

11. เคารพและปฏิบตัติามปายเตอืนตางๆ ในพืน้ทีป่ฏบิตังิาน เชน เครื�องจกัรชาํรดุ 

กําลังซอม หรือพักเครื�อง เปนตน 

12. เตารับ เตาเสียบ สายไฟสนาม และอุปกรณเกี่ยวกับไฟฟาตองไมชํารุด ควร

ซอมแซมใหอยูในสภาพที่ดีกอนใชงาน

13. ตะปูที่มีปลายแหลมโผลขึ้นมาควรพับหรือถอนตะปูออก 

14. การเคลื�อนยายของหนักควรหาผูชวยหรือใชเครื�องทุนแรงยก

15. หลังเลิกปฏิบัติงาน ควรชวยกันทําความสะอาดบริเวณที่ปฏิบัติงานใหสะอาด

อยูเสมอ 

อยางไรก็ดี กฎความปลอดภัยที่กลาวมานี้อาจยังไมครอบคลุม เนื�องจากกิจกรรม

และเหตุการณใหมๆ อาจเกิดขึ้นไดตลอดเวลา แตถาผูปฏิบัติงานมีความรู มีทักษะฝมือ

ดี ระมัดระวังในขณะปฏิบัติงาน ไมประมาท มีการวางแผนการทํางาน วางแผนการใช 

เครื�องมือและวัสดุ ก็จะทําใหงานนั้นสําเร็จลุลวงไดโดยปราศจากอันตราย
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ตอนที่ 1 จงตอบคําถามตอไปนี้ 

1. จงบอกลักษณะงานที่ชางไมกอสรางทําได

2. จงบอกลักษณะงานที่ชางไมครุภัณฑทําได

3. ขอควรคํานึงถึงเพื�อใหเกิดความปลอดภัยดานตัวบุคคลในขณะปฏิบัติงานมีอะไรบาง 

(จงบอกมาอยางนอย 5 ขอ)

ตอนที่ 2 จงเติมเครื�องหมาย  หนาขอที่เห็นวาถูก และเติมเครื�องหมาย  

 หนาขอที่เห็นวาผิด

 ..….....1. ไมควรสวมใสเครื�องประดับ เชน นาฬกา แหวน และกําไลขอมือในขณะปฏิบัติงาน

 ..….....2. ไมควรเก็บเครื�องมือที่มีปลายแหลมคม เชน มีด สิ่ว และวงเวียนปลายแหลมไว ใน

กลองเครื�องมือ

 ..….....3. รีบแจงใหครูหรือผูควบคุมทราบทันทีที่เกิดอุบัติเหตุ

 ..….....4. เครื�องมอืตองอยูในทีท่ีส่ามารถมองเหน็ไดชดัเจน และหยบิใชงานไดสะดวกในขณะ

ไฟไหม

 ..….....5. ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยและคําแนะนําของครูหรือผูควบคุมอยางเครงครัด

 ..….....6. ตองเคารพและปฏิบัติตามปายหามและปายเตือนในพื้นที่ปฏิบัติงาน

 ..….....7. การเคลื�อนยายไมยาว ควรลากไปตามแนวนอนและเก็บไวนอกโรงฝกงาน

 ..….....8. การเคลื�อนยายของหนัก ควรกลิ้งหรือลากดวยเชือก

 ..….....9. ถังดับเพลิงควรติดตั้งใหอยูสูงจากพื้นบนผนังในระดับสายตา

........10. งานของชางไมครุภัณฑคือ การติดตั้งโครงหลังคาไม 

แบบฝกหัดบทที่ 1





จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 
1. สามารถบอกลักษณะของเครื�องมือวัดระยะชนิดตางๆ ได

2. สามารถใชเครื�องมือวัดระยะชนิดตางๆ ได 

3. สามารถอานระยะระบบอังกฤษเทียบกับระบบเมตริกได

4. อธิบายวิธีการบํารุงรักษาเครื�องมือวัดระยะชนิดตางๆ ได

สาระการเรียนรู 
1. ชนิดของเครื�องมือวัดระยะ

2. วิธีการใชงานเครื�องมือวัดระยะ

3. การวัดระยะตามระบบอังกฤษและระบบเมตริก

4. การบํารุงรักษาเครื�องมือวัดระยะ

2
บทที่

9
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เครื�องมือที่ใช ในงานไมลําดับตนๆ คือ เครื�องมือวัดระยะและขนาด เนื�องจากในการ

ทาํงานไม หรอืงานทีเ่กีย่วกบัการกอสรางตางๆ จําเปนจะตองรูขนาดของชิน้งานหรอืโครงสราง 

เพื�อกําหนดขนาดลงในแบบและชิ้นงานที่จะทํา เครื�องมือวัดระยะในงานไมมีดังตอไปนี้

1. ไมบรรทัด (Ruler)

2. ไมบรรทัดพับ (Zigzag Rule)

3. ตลับเมตร (Steel Type Rule)

4. เทปวัดระยะ (Nylon Type Rule Measure)

5. ฉาก (Try Square) 

6. ขอขีด (Marking Gauge) 

7. วงเวียน (Divider) 

8. ระดับนํ้า (lever)

9. ลูกดิ่ง (Plummet) 

10. เหล็กหมาดหรือเหล็กขีด (Awis) 

11. เตาดีด (Jaunt)

2.1 ไมบรรทัด

ไมบรรทัดเปนเครื�องมือวัดระยะท่ีใชกันทั่วไป เพื�อวัดระยะความยาวของชิ้นงานหรือ

สิง่ของทีต่องการทราบระยะ บนผิวของไมบรรทดัจะมมีาตราสวนแสดงในระบบเมตรกิ หน�วย

วัดความยาวเปน มิลลิเมตร เซนติเมตร เมตร และระบบอังกฤษหน�วยวัดความยาวเปน 

นิ้ว ฟุต ปจจุบันมีการผลิตไมบรรทัดดวยวัสดุที่เปนโลหะหลายชนิด และนิยมเรียกอีกชื�อวา 

ฟุตเหล็ก มีหลายขนาดความยาว เชน ขนาดยาว 1 ฟุต (30 เซนติเมตร), ยาว 2 ฟุต (60 

เซนติเมตร) และยาว 3 ฟุต (90 เซนติเมตร) เปนตน

รูปที่ 2.1 บรรทัดยาว 1 ฟุต (30 เซนติเมตร)
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2.1.1 การวัดระยะดวยไมบรรทัด

การวดัระยะดวยไมบรรทัด สามารถทําการวดัระยะไดหลายลกัษณะ เชน การวดัระยะ

ความกวาง ความยาว ความหนา และการแบงหนาไม ใหกวางเทาๆ กัน 

รูปที่ 2.2 แสดงการใชไมบรรทัด 

วัดความกวางของไม

รูปที่ 2.3 แสดงการใชไมบรรทัด 

วัดความหนาของไม 

รูปที่ 2.4 แสดงการใชไมบรรทัดแบงความกวางของหนาไม ใหไดชองเทาๆ กัน 

2.2 ไมบรรทัดพับ

ไมบรรทดัพบัหรอืเรียกอีกชื�อวา ไมเมตร เปนเครื�องมอืวดัระยะอกีชนดิหนึง่ทีน่ยิมใช ใน

งานชางไม ลักษณะบรรทัดเปนทอน ทอนละ 20 เซนติเมตร ชวงรอยตอยึดติดกันดวยหมุด

โลหะและหมุนได เพื�อใหไมบรรทัดสามารถพับเก็บไดงาย บนผิวไมบรรทัดจะมีหน�วยการวัด

ระยะกาํกบัไวทัง้ระบบเมตรกิและระบบอังกฤษ หรอืบางชนดิอาจจะมเีพยีงระบบเมตรกิระบบ

เดียวก็ได มีความยาวตั้งแต 1–2 เมตร 
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รูปที่ 2.5 ไมบรรทัดพับ

2.2.1 การวัดระยะดวยไมบรรทัดพับ

การวดัระยะดวยไมบรรทดัพบั สามารถทาํการวดัระยะไดเหมอืนกนักบัการใชไมบรรทดั

วัดระยะ สามารถวัดความหนาของไม ความกวางของไม ความยาวของไม และสามารถใช

แบงระยะบนหนาไม ใหเทาๆ กันได 

(ก) ไมบรรทัดพับขนาดทอนละ 20 เซนติเมตร (ข) ไมบรรทัดพับขนาดทอนละ 10 เซนติเมตร

รูปที่ 2.6 การวัดระยะดวยไมบรรทัดพับ รูปที่ 2.7 การใชไมบรรทัดพับ 

แบงระยะบนหนาไม ใหเทาๆ กัน

การบํารุงรักษาไมบรรทัดพับ มีขอควรปฏิบัติดังนี้

1. ไมดึงหรือยืดไมบรรทัดพับแรงเกินไป เพราะอาจจะทําใหขอตอชํารุดเสียหาย

2. ไมควรขีดเขียนบนผิวไมบรรทัด 

3. ไมควรวางของที่มีนํ้าหนักทับบนไมบรรทัดพับ

4. ควรเช็ดทําความสะอาดหลังเลิกปฏิบัติงานทุกครั้ง
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2.3 ตลับเมตร

ตลับเมตรเปนเครื�องมือวัดระยะท่ีถูกออกแบบมาใหสามารถใชงานไดงาย สายวัด

ทําดวยโลหะบางที่คงทน บนผิวจะมีมาตราสวนพิมพไวทั้งระบบเมตริกและระบบอังกฤษ 

สามารถมวนเก็บไว ในกลองหรือตลับ พกพาไดสะดวก มีความยาวหลายขนาด เชน 1.00 

เมตร, 2.00 เมตร, 3.00 เมตร และ 5.00 เมตร ซึ่งนิยมใชกันมากในหมูชางทุกสาขา สวน

การใชงานสามารถใชวัดระยะความหนา กวาง และยาวของไม หรือความกวาง ความยาว 

และสวนสูงของอาคาร 

สายคลองมือ

ตลับเก็บสายวัด

ปุมกดล็อค

ขอเกาะสายวัด

สายวัด

รูปที่ 2.8 สวนประกอบของตลับเมตร

การบํารุงรักษาตลับเมตร มีขอควรปฏิบัติดังนี้

1. ไมดึงสายวัดออกจากตลับจนสุด

2. ขณะปลอยสายวัดกลับเขาตลับควรคอยๆ ผอน ไมปลอยใหเลื�อนเขาเร็วเกินไป

3. ควรทําความสะอาดสายวัดและตลับอยางสมํ่าเสมอ

2.4 เทปวัดระยะ (เทปมวน)

เทปวดัระยะ (เทปมวน) เปนเครื�องมือวัดระยะที่ใชวดัระยะความยาวทีย่าวมากกวาความ

ยาวของตลับเมตร และการวดัระยะทางท่ีตองใชความยาวของสายวดัมากๆ เชน เทปวดัระยะ

ขนาดความยาว 20 เมตร, 25 เมตร, 30 เมตร, 40 เมตร และ 50 เมตร วสัดทุี่ใชทาํสายวดั

โดยทัว่ๆ ไปม ี2 ชนดิคอื ชนดิทีเ่ปนไนลอนและชนดิทีเ่ปนโลหะบางเคลอืบดวยไนลอน หน�วย

มทีัง้ระบบเมตรกิและระบบอังกฤษ สวนตวัตลบัมหีลายลกัษณะ ดงัในรปูที ่2.9 และ 2.10
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การบํารุงรักษาเทปวัดระยะ มีขอควรปฏิบัติดังนี้

1. ไมดึงสายวัดออกจากตลับจนสุด และดึงแรงเกินไป เพราะอาจทําใหชํารุด

2. ขณะปลอยสายวัดกลับเขาตลับ ควรคอยๆ ปลอยอยางชาๆ

3. ระมัดระวังไมใหเทปวัดระยะตกกระแทกพื้น

4. ขณะดงึสายวัดถามีอาการฝดหรือดงึออกอยาก อาจหยอดนํา้มนัหลอลื�นเพื�อใหการ

เลื�อนสะดวกขึ้น

5. เช็ดทําความสะอาดสายวัดและตลับหลังเลิกปฏิบัติงาน

2.5 ฉาก

ฉากเปนเครื�องมือวัดระยะและวัดมุมฉากหรือมุม 90° และมุม 45° โดยใบฉากทํามุม

กับดามฉาก วัสดุที่ใชทําสวนใหญทําดวยโลหะที่มีความแข็งแรง คงทน สําหรับฉากที่ใช ใน

งานไมมีอยู 4 ชนิดคือ

2.5.1 ฉากตาย (Try Square)

ฉากตายเปนฉากทีด่ามฉากและใบฉากยดึตดิกนัตายตวั ไมสามารถปรบัเลื�อนได ขนาด

ที่นิยมใชมากในงานไมคือ ขนาดใบฉากยาว 10  และใบฉากยาว 12  ใชวัดระยะความหนา

และความกวางของไม และการวัดมุม 45° และมุม 90°

รูปที่ 2.9 เทปวัดสายไนลอน รูปที่ 2.10 เทปวัดสายโลหะเคลือบ
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รูปที่ 2.13 การวัดมุมฉาก

2.5.2 ฉากเปน (Sliding T Bevel)

ฉากเปนหรือเรียกอีกชื�อวา ฉากเลื�อน เปนฉากที่ใบฉากและดามฉากสามารถปรับเพื�อ

ตั้งมุมหรือองศาระหวางใบฉากและดามฉากใหเปนมุมไดตั้งแต 0–180° ขนาดที่ใชกันมาก 

คอื ขนาดใบฉากยาว 6  และ 8  สวนการใชงานฉากเปน ชางไมใช ในการตัง้มมุเพื�อกาํหนดบน 

ชิ้นงาน การตรวจสอบมุมตางๆ ในงาน ซ่ึงสวนใหญจะเปนมุมที่นอกเหนือจากมุม 90°  

และ 45°

(ก) การวัดมุมฉาก

ดามฉาก

ใบฉาก

รูปที่ 2.11 ฉากตายยาว 10  และ 12 รูปที่ 2.12 แสดงการวัดระยะ

(ข) แสดงการวัดมุม 45°

รูปที่ 2.14 ลักษณะฉากเปน รูปที่ 2.15 วิธีการวัดมุมเทียบกับโปรแทรกเตอร
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รูปที่ 2.16 การใชฉากเปนวัดเพื�อหามุมชิ้นงาน

2.5.3 ฉากผสม (Combination Square)

ฉากผสมเปนฉากที่ออกแบบมาเพื�อใหชางไมสามารถใชงานไดหลายลักษณะ เชน วัด

ระยะ วัดมุม 45°, 90° ตรวจสอบระดับ วัดความลึกของรูเจาะ ฯลฯ โดยที่ดามฉากสามารถ

เลื�อนตามแนวใบฉากไดตลอดความยาวใบฉาก ขนาดที่นิยมใชกันทั่วๆ ไปคือ ขนาดใบฉาก

ยาว 12

แหวนล็อคใบฉาก

ระดับฟองยาว

ใบฉาก

ดามฉาก

รูปที่ 2.17 สวนประกอบของฉากผสม

รูปที่ 2.18 ลักษณะการวัดมุม
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รูปที่ 2.19 ลักษณะการวัดระยะหนาไมและความลึก

2.5.4 ฉากจันทัน (Raft Square) 

ฉากจันทัน ฉากใหญ หรือเรียกอีกชื�อวา ฉากโครงหลังคา ลักษณะของฉากจันทันนั้น 

ดานยาวจะมีความกวางใบฉาก 2 นิ้ว ยาว 24 นิ้ว สวนอีกดานที่เปนดานสั้น กวาง 1 1/2 นิ้ว 

ยาว 16 นิว้ บนใบฉากมสีเกลบอกคาหน�วยการวดัระยะทัง้ 2 ระบบ สวนการใชงานฉากจนัทนั 

สามารถใชวดัระยะ วัดมมุ 90° ใชตรวจสอบความเรียบและตรงของผวิไม ใชวดักาํหนดความ

ลาดเอียงของจันทัน และใชหาระยะลูกตั้งและลูกนอนของบันไดไม

(ก) การวัดระยะหนาไม (ข) วัดระยะความลึกเดือย

รูปที่ 2.20 ฉากจันทัน รูปที่ 2.21 การใชฉากจันทันวัดมุมฉาก

รูปที่ 2.22 แสดงการใชฉากจันทันตรวจสอบความเรียบของผิวไม
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การใชฉากจันทนัวดัหามมุลาด ถาตองการทราบมมุลาดของจนัทนัหรอืความลาดเอยีง

ของแมบันไดดวยการใชฉากจันทัน ทําไดโดยการอานคาระยะในตารางที่ 2.1 

ตารางที่ 2.1 ตารางการหามุมลาดของฉากจันทัน

มุม (องศา) ความยาว (นิ้ว) ความสูง (นิ้ว) 

5° 23 2

10° 17 3

15° 15 4

20° 11 4

25° 15 7

30° 19 11

ตัวอยาง ตองการหามุมลาดเอียง 10° ใหดูที่ชองมุม (แนวตั้ง) เลื�อนลงมาบรรทัดที่ 

10° เลื�อนไปทางขวาที่ชองความยาว (แนวตั้ง) อานตัวเลขได 17  และเลื�อนไปทางขวาที่

ชองความสูง (แนวตั้ง) อานตัวเลขได 3  

จากนั้นนําไมบรรทัดหรือไมที่เปนแนวตรงวางใหริมไมดานใดดานหนึ่งตรงหมายเลข 

17  และอีกดานตรงหมายเลข 3  ก็จะไดความลาดเอียงไมเปนมุม 10° ตามตองการ ดัง

แสดงในรูปที่ 2.23

 17

3

รูปที่ 2.23 การหามุมลาดดวยฉากจันทัน
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การบํารุงรักษาฉาก มีขอควรปฏิบัติดังนี้

1. ไมควรใชดามฉากเคาะหรือตอกแทนคอน

2. เมื�อใชฉากเปนปฏิบัติงานแลวเสร็จ ควรเก็บใบฉากในดามทุกครั้ง

3. ไมควรใชฉากที่ชํารุดปฏิบัติงาน เพราะจะทําใหการวัดคลาดเคลื�อน

4. การใชฉากผสมควรระมัดระวังหลอดฟองอากาศไมใหชํารุดหรือแตก

5. เช็ดทําความสะอาดฉากทุกชนิดหลังเลิกปฏิบัติงานและเก็บไว ในที่เหมาะสม

2.6 ขอขีด

ขอขีดเปนเครื�องมือวัดระยะอีกชนดิหนึง่ที่ใชทําเครื�องหมายหรือใชขดีเสนบนผวิไม ให

เปนเสนตรง หรอืเสนทีข่นานกบัรมิไม ซึง่เปนเครื�องมอืทีช่างไมนยิมใชกนัอยางกวางขวาง มี

รูปรางหลายลักษณะ มีทั้งเปนแบบมาตรฐานใชกันทั่วๆ ไป หรือเปนแบบที่สรางกันขึ้นมาใช

เฉพาะ วัสดุสวนใหญทําดวยไมเนื้อแข็ง 

ตัวขอ เกลียวล็อค

คาน

เหล็กขีด (หมุด)

รูปที่ 2.24 สวนประกอบของขอขีด

เหล็กขีด

ดึง

รูปที่ 2.25 การตั้งระยะบนขอขีด รูปที่ 2.26 การใชขอขีดขีดเสนขนานกับริมไม 
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การบํารุงรักษาขอขีด มีขอควรปฏิบัติดังนี้

1. หลีกเลี่ยงการใชขอขีดเคาะหรือตอกแทนคอน

2. ระมัดระวังไมใหขอขีดตกกระแทกพื้น

3. ไมควรวางของหนักทับขอขีด

4. ตะไบปลายแหลมของเหล็กขอขีดใหแหลมคมอยูเสมอ

5. เช็ดทําความสะอาดขอขีดหลังเลิกปฏิบัติงาน

2.7 วงเวียน

วงเวียนเปนเครื�องมือที่ใชวัดและทําเครื�องหมายหรือขีดเสนสวนที่เปนวงกลมและ 

สวนโคงในงานชางไม ทําดวยวัสดุที่เปนโลหะ มีความทนทาน ขาทั้งสองขางสามารถถางให

หางออกจากกันและหุบเขาชิดกันได สวนที่ปลายขาจะทําเปนมุมแหลมไวเพื�อใหสามารถขีด

เปนเสนบนผิวไมได

รูปที่ 2.27 ลักษณะวงเวียนขาเหล็ก รูปที่ 2.28 ลักษณะวงเวียนขาเลื�อน

นอกจากวงเวียนขาเหลก็ที่ใชกนัในงานไมแลว ยงัมวีงเวยีนที่ใช ในงานลกัษณะเดยีวกนั

อกี 2 ชนดิคอื วงเวยีนขาดานหนึง่เปนดนิสอ ซึง่ใช ในงานเขยีนแบบ และวงเวยีนขาเลื�อน คอื 

วงเวียนที่ขาทั้งสองขางไมไดยึดติดกันที่ปลายดานหนึ่ง แตขาของวงเวียนชนิดนี้จะไมติดกัน 

เมื�อตองการวัดระยะก็จะใชวิธีเลื�อนขาดานหนึ่งไปตามคานซึ่งใชยึดขาของวงเวียนทั้งสอง
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รูปที่ 2.29 การใชวงเวียนวัดเทียบกับไมบรรทัด

การบํารุงรักษาวงเวียน มีขอควรปฏิบัติดังนี้

1. ไมควรถางขาวงเวียนออกมากเกินไป

2. ระมัดระวังไมใหวงเวียนตกกระแทกพื้น เพราะอาจทําใหขาวงเวียนงอหรือหักได

3. ไมควรวางของหนักทับวงเวียน

4. เช็ดทําความสะอาดวงเวียน ถามีสวนที่อาจเปนสนิมให ใชผาชุบนํ้ามันเช็ดบางๆ 

เคลือบไว

2.8 ระดับนํ้า

ระดบันํา้เปนเครื�องมือที่ใช ในการวัดระดบัทางแนวดิง่และแนวนอน (ราบ) และแนวที่

เอียง 45° ระดับนํ้ามีสวนประกอบคือ ตัวรางที่ทําดวยวัสดุหลายชนิด ปจจุบันสวนใหญจะทํา

ดวยอะลูมิเนียม มีความยาวตั้งแต 20 เซนติเมตร, 60 เซนติเมตร (2 ฟุต), 90 เซนติเมตร 

(3 ฟุต) สวนประกอบที่สําคัญอีกอยางคือ ฟองอากาศที่บรรจุอยูในหลอดแกว ซึ่งจะติดตั้ง

อยูบนตัวราง ใชวัดคาระดับแนวดิ่ง แนวนอน และแนวเอียง 45°

การใชงานโดยทั่วไป ชางไมกอสรางอาคารจะใชระดับนํ้าทําการตรวจสอบระดับแนว

ดิ่งในการตั้งแบบหลอคอนกรีตเสา ตั้งแนวดิ่งของวงกบ ประตู หนาตาง แนวดิ่งของไมเครา 

ตรวจสอบแนวนอนหลังวงกบ คานไม ตงไม และวัดระดับความสูงของผิวกระเบื้องในขณะ

ปูกระเบื้อง เปนตน

(ก) วงเวียนขาเหล็ก (ข) วงเวียนขาเลื�อน
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ฟองยาวตรวจสอบแนวดิ่ง ฟองยาวตรวจสอบแนวราบ

ฟองยาวตรวจสอบแนวเอียง 45 ํราง

รูปที่ 2.30 ระดับนํ้าขนาด 24 นิ้ว 

การบํารุงรักษาระดับนํ้า มีขอควรปฏิบัติดังนี้ 

1. ตรวจสอบระดับนํ้าที่ใชงาน ดวยการใชระดับนํ้าที่ไดมาตรฐานและมีสภาพดีวาง

เทียบและตรวจสอบระดับ แนวราบ แนวดิ่ง และแนวเอียง 45°

2. ระมดัระวังไมใหระดบันํา้ตกกระแทกพ้ืน เพราะอาจทาํใหหลอดฟองอากาศคลาดเคลื�อน

หรือแตกได

3. ไมควรวางของหนักทับระดับนํ้า

4. ไมควรทิ้งระดับนํ้าไวกลางแดดหรือฝน ควรเก็บไว ในที่รม

5. เช็ดทําความสะอาดระดับนํ้าหลังเลิกปฏิบัติงาน โดยเฉพาะชองมองหลอดฟอง

อากาศ

2.9 ลูกดิ่ง

ลูกดิ่งเปนเครื�องมือที่ใชตรวจสอบงานในแนวดิ่ง ลักษณะของลูกดิ่งมีหลายลักษณะ

หลายขนาด ซึ่งนิยมเรียกกันเปนหน�วยนํ้าหนัก เชน ขนาด 100, 150 และ 200 กรัม เปนตน 

วัสดุที่ใชทําสวนใหญจะเปนเหล็ก การใชงานลูกดิ่งเพื�อตรวจสอบแนวดิ่ง สามารถใชได 

หลากหลายรูปแบบ เชน ตรวจสอบแนวดิ่งของเสา แนวดิ่งของโครงเคราไม (แนวตั้ง) ใช

ในการกําหนดจุดศูนยกลางของฐานรากและระยะตางๆ ในงานกอสราง

นอกจากการใชลูกดิ่งในงานไมและงานไมกอสรางแลว ลูกดิ่งยังสามารถใช ในการ

ปฏิบัติงานชางอื�นๆ ไดอีก เชน ชางปูน ชางสํารวจ และชางเชื�อมโครงหลังคา เปนตน






